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CVD/PKD-Fraser mit Schneidkanten scharfer als 1 pym

Radius- und Torusfraser fir stark abrasive Materialien
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- Was ist CVD? CVD Diamant ist ein
polykristallines Diamantsubstrat und
besteht zu 99,9 % aus Diamant. Es

beinhaltet keine metallische Bindephase, wie
bei PKD tiblich. Zecha CVD Werkzeugschnei-
den werden mit einer neu entwickelten Laser-
Technologie gefertigt und garantieren ultra-
scharfe und hochprazise Schneiden.

Was ist PKD? PKD ist ein polykristalliner
Diamant, der unter hohem Druck und hoher
Temperatur hergestellt wird. Mit einem Hart-
metallsubstrat werden die Diamantkristalle in
einem Sinterprozess miteinander verbunden,
wobei das Kobalt des Hartmetall als Binder
zwischen den einzelnen Diamantpartikeln
dient.

Ultra-scharfe CVD- und PKD-Radius-
und Torusfraser mit Innenkihlung

Vorteile CVD-Fraser: eile

M Besonders gut geeignet fur Faserver- M Hohe Bruchzahic
bundwerkstoffe (GFK / CFK) M Niedrige Schnitttemperatu

M Hohe Schneidkantenstabilitat M Lange Schneidkanten maglic

M Niedrige Schnitttemperaturen M Universell einsetzbar

M Niedrige Schnittkrafte M Niedrige Schnittkrafte

M Hervorragende Finishbearbeitung M Sehr gute Finishbearbeitung

Erodierte Schneidkante (1000x Zoom Kantenverrundung ca. 7 um bis 15 um
Eroded cutting edge (1000x Zoom) Edge curvature approx. 7 um bis 15 um
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Geschliffene Schneidkante (1000x Zoom Kantenverrundung ca. 5 um bis 8 um
Ground cutting edge (1000x Zoom) Edge curvature approx. 5 um bis 8 um

Gelaserte Schneidkante (1000x Zoom)
Lasered cutting edge (1000x Zoom) Edge curvature approx. 0,5 um bis 1 um

Ergebnisse sind abhangig vom jeweiligen PKD-Substrat.
Results are dependent on the respective PCD substrate.




Ultra-sharp CVD and PCD ball nose and
torus end mills with inner coolant supply

Art.Nr.
CVD-Fraser
CVD end mills

Radius

569C060.300
569C080.300
569C100.400
569C120.500

Torus

579C060.05.300
579C060.10.300
579C080.05.300
579C080.10.300
579C100.05.400
579C100.10.400
579C120.05.500
579C120.10.500

‘M Low cutting temperatures

M Long cutting edges possible
M Universal use
M Low cutting forces

ishing M Very good fi nishing
Art.Nr.
PKD-Fraser
PCD end mills | d1-0,015
Radius
569P060.300 6,0 30 6,0 300/ 60 1000 09 3,0
569P080.300 80 40 7,0 300/ 80 1000 0,9 4,0
569P100.400 10,0 50 80400100 100,0 1,250
569P120.500 12,01 6,0 10,0 50,0 (12,0 120,0  1,5/6,2
Torus
579P060.05.300 60 05 60 300 60 1000 09 3,0
579P060.10.300 6,0 10 6,0 300/ 60 1000 09 3,0
579P080.05.300 8,0 05 7,0 1 30,0 | 8,0 {100,0 | 0,9 4,0
579P080.10.300 80/ 10 7,0 300/ 80 1000 0,940
579P100.05.400 10,0 05 8,0 400 (10,0 100,0 1,250
579P100.10.400 10,0 1,0 8,0 400 /10,0 100,0 1,250
579P120.05.500 12,01 0,5 10,0 50,0 (12,0 120,0  1,5/6,2
579P120.10.500 12,0/ 1,0 10,0 50,0 (12,0 120,0 | 1,5/6,2
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with PCD. Zecha CVD tool cutters have been
manufactured using a recently developed laser
technology which ensures ultra-sharp and
highly precise cutting edges.

What is PCD? PCD is a polycrystalline
diamond manufactured under high pressure
and high temperature. The diamond crystals
are sintered with a hard metal substrate, the
cobalt of the carbide acting as binder between
the individual diamond particles.

dne




GERMANY

ZECHA Hartmetall-
Werkzeugfabrikation GmbH

Benzstr. 2 - D-75203 Koénigsbach-Stein
Tel. +49 (0) 72 32 /30 22-0

Fax +49 (0) 72 32 /30 22-25
info@zecha.de - www.zecha.de




