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-Chrom

Hochleistungswerkzeuge fur Kobalt




Strahlende Zahne dank bester Werkzeuge

405 Radiusfraser, Schaft @ 4 406 Radiusfraser, Schaft g 6

Ballnose end mill, shank @ 4 Ballnose end mill, shank @ 6

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Order no. di d2 r Ih l2 d | z Order no. di d2 r Ih l2 d | z
405.82.100.050.040 4,0 406.82.100.050.040 4,0
405.B2.100.050.080 8,0 406.B2.100.050.080 8,0
405.82.100.050.100 10 (O8] U | 200 10,0 4| =0 2 406.82.100.050.100 10 J@ED| O3 | 2 10,0 B | 22 2
405.82.100.050.120 12,0 406.82.100.050.120 12,0
405.82.200.100.080 8,0 406.B2.200.100.080 8,0
405.82.200.100.100 10,0 406.82.200.100.100 10,0
405.82.200.100.120 20 192 10 40 12,0 4050 2 406.82.200.100.120 20 192 10 40 12,0 60 55 2
405.82.200.100.160 16,0 406.B2.200.100.160 16,0
405.B3.300.150.080 8,0 406.83.300.150.080 8,0
405.B3.300.150.120 3,0 290 15 6,0 10,0 4,0 50 3 406.83.300.150.120 3,0 290 15 60 120 6,0 55 3
405.B3.300.150.160 12,0 406.B3.300.150.160 16,0
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GERMANY

Alle Vorteile des neuen Designs von 405/406 auf einen Blick

mertaschen / Design fuir HSC Frasen

Design for HSC milling

Neue stabile und robuste Geometrie Optimales Hartmetall

New rigid and robust geometry Optimal solid carbide

* Erganzende Serien fur die Bearbeitung von Kobalt/Chrom aus unserem Standard-Programm:
Bohrer: 633, 634 - ¢ 0,80 bis 3,00mm, 635 - @ 1,50 bis 3,00mm. Fraser: 595H - @ 1,00 bis 12,00mm. Gewindewirbler: 462 - M 1,40 bis M 2,00

* Additional tools for machining cobalt/chrome of our standard programme:
Drills: 633, 634 - 2 0,80 to 3,00 mm, 635 - @ 1,50 to 3,00 mm. End mills: 595H - @ 1,00 to 12,00 mm. Whirl thread cutters: 462 - M 1,40 to M 2,00




GERMANY

echmen Sie Kontakt zu uns auf!

ZECHA Hartmetall-
Werkzeugfabrikation GmbH

Benzstr. 2 - D-75203 Koénigsbach-Stein
Tel. +49 (0) 72 32 /30 22-0

Fax +49 (0) 72 32 /30 22-25
info@zecha.de - www.zecha.de
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