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Gewindewirbler fir Dental-Implantate

Gratfreie Gewindeform - Kurze Prozesszeit - Mehrfache Standzeit




Gratfreie Gewindeform
Kurze Prozesszeit

Mehrfache Standzeit

S e 0DezZug dZ O
dauer und Prozesszeit setzt. Bei mehrfa-
cher Standzeit gegenlber unseren ou
\ etablierten Gewindewirblern sind sie op- thread cutters, they are
: timal fur prozesssichere Fertigung bei choice for manufacturing of large

groBen Stiickzahlen geeignet. duction batches.

Bestell-Nr. Gewinde
order no thread d1 d2 11 12 d |

N

462.M008.02421 | M0,8x0,20 | 0,53 | 0,26 2,4 0,16 3,0 32
462.M009.02721 | M 0,9x0,225 = 0,61 0,30 2,7 0,18 3,0 32
462.M010.03023 | M 1,0x0,25 | 0,68 | 0,34 3,0 0,20 3,0 32
462.M010.05023 | M 1,0x0,25 = 0,68 & 0,34 5,0 0,20 3,0 32
462.M012.03023 | M 1,2x0,25 | 0,88 | 0,54 3,0 0,20 3,0 32
462.M012.05023 ' M 1,2x0,25 = 0,88 | 0,54 5,0 0,20 3,0 32
462.M014.03524 | M 1,4x0,30 = 1,03 | 0,63 35 0,24 3,0 32
462.M014.05524 ' M 1,4x0,30 1,03 = 0,63 5.5 0,24 3,0 32
462.M016.04024 | M 1,6x0,35 | 1,17 | 0,71 4,0 0,28 3,0 32
462.M016.06024 M 1,6x0,35 = 1,17 | 0,71 6,0 0,28 3,0 32
462.M018.04024 | M 1,8x0,35 | 1,37 | 0,91 4,0 0,28 3,0 32
462.M018.06024 M 1,8x0,35 = 1,37 = 0,91 6,0 0,28 3,0 32
462.M020.040z4 | M 2,0x0,40 & 1,52 1,00 4,0 0,32 3,0 32
462.M020.06024 = M 2,0x0,40 = 1,52 @ 1,00 6,0 0,32 3,0 32
462.M025.06024 | M2,5x0,45 | 1,96 | 1,39 6,0 0,36 3,0 32
462.M025.09024 M 2,5x0,45 1,96 @ 1,39 9,0 0,36 3,0 32
b 462.M030.06024 | M 3,0x0,50 | 2,41 1,77 6.0 0,40 3,0 32

= 462.M030.11024 = M 3,0x0,50 = 2,41 1,77 11,0 0,40 3,0 32
462.M035.07024 | M 3,5x0,60 = 2,80 | 2,04 7,0 0,48 3,0 32
462.M035.12024 = M 3,5x0,60 =~ 2,80 = 2,04 12,0 0,48 3,0 32
462.M040.08024 | M 4,0x0,70 | 3,19 | 2,31 8,0 0,56 5,0 40
462.M040.13024 M 4,0x0,70 = 3,19 @ 2,31 13,0 0,56 5,0 40
462.M050.09024 | M5,0x0,80 = 4,08 | 3,09 9,0 0,64 5,0 40
462.M050.15024 M 5,0x0,80 = 4,08 | 3,09 15,0 0,64 5,0 40
462.M060.09024 | M 6,0x1,00 | 4,87 | 3,64 9,0 0,80 5,0 40
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! — 462.M060.15024 M 6,0x1,00 = 4,87 = 3,64 150 0,80 50 | 40
. 462.M080.20024 = M8,0x1,25 | 6,10 | 4,00 20,0 | 1,30 80 70
s 462.M100.260z4 | M 10,0x1,50 | 7,75 | 520 26,0 1,50 100 | 80

* Deutsches Patent / German Patent
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Alle Vorteile des neuen Designs der Serie 462 auf einen Blick

HERVORRAGENDE OBERFLACHENGUTE
durch einschneidige Werkzeuggeometrie.

BRILLANT SURFACE QUALITY
thanks to single lip tool geometry.

Rundlaufgenauigkeit: max. 0,003 mm
Formgenauigkeit: max. 0,010 mm

Concentricity: max. 0.003 mm
Shape accuracy: max. 0.010 mm

EXTREM SCHARFE SCHNEIDKANTEN
durch polierte Oberflachen.

EXTREMELY SHARP CUTTING EDGES
thanks to polished surfaces.

ABSOLUT ZYLINDRISCHES und KONTURTREUES
Gewinde, das bis zum Grund des Sacklochs
vollstandig ausgeformt wird.

ABSOLUTELY CYLINDRICAL and GEOMETRICALLY
accurate thread, full use of which can be made
down the entire depth of the blind hole.
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e Kontakt zu uns auf!

ZECHA Hartmetall- .
Werkzeugfabrikation GmbH

Benzstr. 2 - D-75203 Koénigsbach-Stein
Tel. +49 (0) 72 32 /30 22-0

Fax +49 (0) 72 32 /30 22-25
info@zecha.de - www.zecha.de
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